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Cer (Traksiyoner) Akller; elektrikle g¢alisan araglarda,dogrudan gug
kaynag! olarak kullanilirlar.Ozellikle gevre faktérinin énemli oldugu
kapali alanlarda en temiz enerji kaynagidir.

Ana kullanim yerleri: Cesitli amag ve tiplerdeki istif ve tagsima araclari
(Fork-lift) ,elektrikli arabalar, tiinel ve maden ocaklarinda galisan elek-
trikli lokomotifler ve elektrikle ¢alisan vinglerdir.

YAPI

"Kursun- Asit" akllerin temel prensiplerine gore galigirlar.

Uzun calisma omurleri hedef alinarak ,derin desarjlara dayanikli ve
uzun sdreli (5 saatlik) desarj kapasitelerine(C5) goére dizayn
edilmiglerdir. Traksiyoner akulerinin dizayninda Panzer (PzS) tipi
Taplu pozitif plak teknigini kullaniimaktadir. Bu akuler TS 1354-2 EN
60254 Standartlarina uygun akulerdir. Bu dizayna gore;

Pozitif plaklar:

Aktif madde ve kursun izgaralar, %100 polyester elyaflardan imal
edilmis birlegtiriimis silindirik tlpler igerisinde dir.Bu koruma normal
omru suresince aktif maddenin plakta muhafazasini saglar.

Pozitif plaklarin kurgun 1zgaralari basing altinda enjeksiyon dokimu ile
elde edilmektedir.Bu teknik ile metal tanecik yapisi sikilastirilarak
korozyona dayanikl 1zgaralar uretilmektedir.

Aktif Madde Uretiminde kullanilan kursun oksitler saf kursundan imal
edilmislerdir.

TUpl pozitif plaklar; Omur beklentilerine en iyi cevap verebilen, derin
desarjlara uygun, guglu akuler igin vazgegilmezdir.

Negatif plaklar:

Poroziteyi ve aktiviteyi artirici kimyasal formulasyona sahip aktif mad-
deler, kursun izgara icerisine yerlestirilmistir.Kursun 1zgaralar aktif
maddeyi akulerin 6mrl boyunca tasiyacak iyi bir dizayna sahiptirler.

Seperatorler:

Pozitif ve Negatif plaklar aralarina separatorler konularak ayrilirlar.Bu
seperatorler porozitesi yuksek

dusuk direncli ve akii 6mri boyunca hizmet verebilecek 6zelliklerde
dir.




Kutu-Kapak:

AkU elemanlari aside ve darbelere dayanikh P.P plastik kutular igine
konur, sicak yapistirma ile kapaklari kapatilir. Kutu igerisinde tabanda
kisa devreleri dnlemek igin prizmalar bulunur. Pozitif ve Negatif kutup
baslari kapak gegis yerlerinde sizdirmaz olacak sekilde muahdarlenir.
Bu muhdrleme sekli kaynakli akulerde contali veya vidah olarak
degisebilmektedir. Kapaklarda , agik olan delik kisimina da busonlar
konulmaktadir. Aku igindeki elektroliti dlgmek ve seviyesini kontrol
etmek, su ilave etmek ,sarj sirasinda olusan gazlarin g¢ikmasini
saglayacak ve fakat sivi ¢ikisini dnleyecek 6zelliktedirler.

Busonlar:

1-Seviye gostergeli busonlar: Elektrolit seviyeleri buson gévdesinde Ki
bir samandira vasitasi ile izlenebilir.

2-Otomatik doldurma sistemli: Busonlari agmadan,her bir bugona bagli
hortumlar ile hiicrelerin sulandiriimasini temin eder.icindeki samandira
nedeni ile ayni zamanda elektrolitin hicre iginde esit seviyelerde
olmasini saglar.

3-Standart tiplerdir: Sadece sivi ¢ikisini dnler elektrolit seviyelerinin
kontrolu igin igerisinde file mevcuttur. Buson segenekleri opsiyonludur.

Aku Kasalari:

AkU hucreleri; elektrik gecgirmeyen aside ve darbelere dayanikh PE
malzeme ile kaplanmis sa¢ kasalar igerisinde birbirine seri baglanarak
24V,48V,80V gibi bataryalar olusturulur. Bu kasalar ve bataryalarin
ebatlari standart olup DIN43535,DIN43531, DIN43536 e uygundur.

Ara Baglanti Parcasi Kapak Buson Kutu  Grift Pozitif Grup

Negatif Grup ~ Separator Negatif Plaka  Pozitif Plaka Tergal Tip

Otomatik Su Dolumlu

ELEKTRIKSEL OZELLIKLER

Voltaj:

Calisma esnasinda en az desarj Voltajlari ortalama 1,7 V olmalidir.bu voltajin altina inilm-
esine musaade edilmemelidir.

Sarj esnasinda da Hucrelerde Gerilimin en ¢ok 2,7 Volt olmalidir.

Elektrolit:

Silfurik asidin  sulu ¢ozeltisi ile
hazirlanan  elektrolitter  kullanilr.
icerdigi silfurik asit miktarina gére
degisen elektrolit yogunluklari
hidrometrelerle olguldr.

Akulerde kullanilan  elektrolitlerin
yogunlugu 30°C icin
1,280+0,01gr/cm? degerindedir.
Sicaklik ile ters orantili olarak
yogunluklar degisir. Bunun icin duzelt-
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Asagidaki grafikte gosterilmistir.

Kapasite:

Kapasite; Amper-Saat olarak bir 1,300
elektriksel dlgu Uzerinden tanimlanir. 1.280
Nominal Kapasite; 5 Saat sure ile 1,260
yapilan desarjin toplam Amper-Saat 1,240
degerini ifade eder. 1220
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VIO T L I MUTLU

SARJ METOTLARI

Wa Sariji:
Akim ve Voltaj serbesttir. Akimulator hiucre
voltaji yukseldikce akim duser.

Akim Voltaj
30 2,80

Baglangi¢ akimi genelde Nominal kapasitenin & B
%20-30 si ile baslar. 2 ] 260
Bitis akimi Nominal Kapasitenin %4 U 7 260
kadardir. 6 20
Sarj suresi baslangig akimina bagli olarak 5 i
12-14 saat kadardir. \ S~ .
’_//
1 2 3 4 5 GZAM7AN(8h) 9 10 11 12 13 14

Wo-Wa Sariji:
Sarj akimi kademelidir.

1.Kademede akim nominal kapasitenin en ¢ok
%20 si ile baslar.Hucre voltaji 2,4V civarina
geldiginde kademe biter.

7
Z
=
7

2. Kademe sarjda akim nominal Kapasitenin 4

%5 i ilebaglar.Hucre voltaji en ¢ok 2,7V'a

kadar devam eder. =

Sarj suresi ikinci kademenin zaman ve voltaj Pt 2 3 4 5 6 7 8 9 0N 2B W

ZAMAN (h)

kontroline degisir.Yaklasik10-12 saattir.

IUIA Sarij:
3 kademeli bir sarj sistemidir.

Akim Voltaj
1.Kademede Sabit Akim verilir.Bu akim en ¢ok B 280

Anma Kapasitesinin %20 sini gegmemelidir.
Voltaj Dogal olarak yukselir ve 2,4V/hicreye

20 \ 2,60

ulasir. 7 250
$ 6 \ 2,40

2.Kademede Voltaj 2,4V/hicre olacak sekilde 5 23

sabitlenir. Serbest kalan akim ,nominal kapa- . -

sitenin %5l civarina gerilediginde 3. Kadem- -l

eye geglllr 1 2 3 4 5 GZAM;N (Sh) 9 10 11 12 13 14

3.Kademe Uygulanan Sabit Akim nominal
kapasitenin %4-5 i kadar olup.Sarj hucre
voltaji 2,65+0,05 volta kadar devam eder.




Vi1 L . MUTL O

TRAKSIYONER AKU HUCRELERI TRAKSIYONER AKU HUCRELERI

KAPASITE EBATLAR(mm) SARJ AKIMLARI (A) AGIRLIK KAPASITE EBATLAR(mm) SARJ AKIMLARI (A) AGIRLIK

Tip (Ah) Yiikseklik Akim Degerl.eri Eloktrolitli Tip L Yiikseklik Akim Degerl'eri Eloktrolitli

5h En Boy Gazlanma Voltajindan Kg. +%5 5h En Boy Gazlanma Voltajindan Kg. +%5

Once Sonra

2PzS 120 120 46,5 197,5 340 365 22 6 8,4 2 PzS 230 230 46,5 197,5 565 590 41 12 14,4
3PzS 180 180 64,5 197,5 340 365 32 9 12,0 3 PzS 345 345 64,5 197,5 565 590 62 17 20,6
4PzS 240 240 82,5 197,5 340 365 43 12 15,5 4 Pz5 460 460 82,5 197,5 565 590 83 23 26,8
5PzS 300 300 100,5 197,5 340 365 54 15 19,1 5 PzS 575 575 100,5 197,5 565 590 104 29 33,1
6 PzS 360 360 118,5 197,5 340 365 65 18 22,7 6 PzS 690 690 118,5 197,5 565 590 124 35 39,3
7 PzS 420 420 136,5 197,5 340 365 76 21 26,3 7 PzS 805 805 136,5 197,5 565 590 145 40 45,5
8 PzS 480 480 154,5 197,5 340 365 86 24 29,8 8 PzS 920 920 154,5 197,5 565 590 166 46 51,8
9PzS 540 540 172,5 197,5 340 365 97 27 33,5 9 PzS 1035 1035 172,5 197,5 565 590 186 52 58,0
10PzS 600 600 190,5 197,5 340 365 108 30 37,1 10PzS 1150 1150 190,5 197,5 565 590 207 58 64,4
2PzS 160 160 46,5 197,5 400 425 29 8 10,1 2 PzS 250 250 46,5 197,5 570 595 45 13 14,9
3PzS 240 240 64,5 197,5 400 425 43 12 14,4 3 Pz5375 375 64,5 197,5 570 595 68 19 21,4
4PzS 320 320 82,5 197,5 400 425 58 16 18,8 4 Pz5 500 500 82,5 197,5 570 595 920 25 27,9
5PzS 400 400 100,5 197,5 400 425 72 20 23,1 5 PzS 625 625 100,5 197,5 570 595 113 31 34,4
6 PzS 480 480 118,5 197,5 400 425 86 24 27,4 6 PzS 750 750 118,5 197,5 570 595 135 38 40,9
7 PzS 560 560 1365 = 1975 400 425 101 28 31,7 7 Pz5 875 875 1365 1975 570 595 158 44 474
8PzS 640 640 154,5 197,5 400 425 115 32 36,1 8 PzS 1000 1000 154,5 197,5 570 595 180 50 53,9
9PzS 720 720 172,5 197,5 400 425 130 36 40,5 9 PzS 1125 1125 172,5 197,5 570 595 203 56 60,5
10PzS 800 800 190,5 197,5 400 425 144 40 44,9 10PzS 1250 1250 190,5 197,5 570 595 225 63 67,0
2PzS 180 180 46,5 197,5 480 505 32 9 11,9 2 PzS 280 280 46,5 197,5 690 715 50 14 17,6
3PzS 270 270 64,5 197,5 480 505 49 14 16,9 3 Pz5 420 420 64,5 197,5 690 715 76 21 25,2
4 PzS 360 360 82,5 197,5 480 505 65 18 22,0 4 PzS 560 560 82,5 197,5 690 715 101 28 32,8
5PzS 450 450 100,5 197,5 480 505 81 23 27,0 5 PzS 700 700 100,5 197,5 690 715 126 35 40,4
6 PzS 540 540 118,5 197,5 480 505 97 27 32,1 6 PzS 840 840 118,5 197,5 690 715 151 42 48,0
7 PzS 630 630 136,5 197,5 480 505 113 32 37,1 7 Pz5 980 980 136,5 197,5 690 715 176 49 55,6
8PzS 720 720 154,5 197,5 480 505 130 36 42,2 8 PzS 1120 1120 154,5 197,5 690 715 202 56 63,2
9PzS 810 810 172,5 197,5 480 505 146 41 47,2 9 PzS 1260 1260 172,5 197,5 690 715 227 63 70,9
10PzS 900 900 190,5 197,5 480 505 162 45 52,4 10PzS 1400 1400 190,5 197,5 690 715 252 70 78,6
2PzS 210 210 46,5 197,5 523 548 38 11 13,7 2 Pz5 310 310 46,5 197,5 720 745 56 16 18,5
3PzS 315 315 64,5 197,5 523 548 57 16 19,5 3 Pz5 465 465 64,5 197,5 720 745 84 23 26,9
4PzS 420 420 82,5 197,5 523 548 76 21 254 4 PzS 620 620 82,5 197,5 720 745 112 31 353
5PzS 525 525 100,5 197,5 523 548 95 26 31,3 5 PzS 775 775 100,5 197,5 720 745 140 39 43,7
6 PzS 630 630 118,5 197,5 523 548 113 32 37,2 6 PzS5 930 930 118,5 197,5 720 745 167 47 52,1
7 PzS 735 735 136,5 197,5 523 548 132 37 43,1 7 PzS 1085 1085 136,5 197,5 720 745 195 54 60,5
8PzS 840 840 154,5 197,5 523 548 151 42 49,0 8 PzS 1240 1240 154,5 197,5 720 745 223 62 68,9
9PzS 945 945 172,5 197,5 523 548 170 47 54,9 9 PzS 1395 1395 172,5 197,5 720 745 251 70 774
10PZS 1050 1050 1905 | 197,5 523 548 189 53 60,9 10Pz5 1550 1550 1905 | 197,5 720 745 279 78 85,9
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TRAKSIYONER AKU KULLANIM TALIMATI

AKUDE OLUSAN GAZLAR PATLAYICIDIR! .é
(A
\

SIGARA VE ALEVLE YAKLASMAYINIZ.

AKUYU SARJDAN CIKARIRKEN MUTLAKA SARJ CiHAZINI KAPALI KONUMA GETIRINIZ.
* AKU UZERINE METAL MALZEMELER KOYMAYINIZ. f

* BAKIM iISLEMINDEN ONCE AKUNUZUN SOKETINi MUTLAKA CIKARINIZ.

* AKUDEKIi ASIT ISTENMEYEN YANMALARA SEBEP OLABILIR.

* AKU UZERINDE GCALISIRKEN i$ GOZLUGU VE ELDIVEN KULLANINIZ. é

* SARJ SIRASINDA AKUNUN UST YUZEYININ ACIK OLMASINI SAGLAYIN.
* SULARINI SARJDAN SONRA TAMAMLAYIN.

* SADECE SAF SU KULLANIN.

* PLAKA UST SEVIYESININ 5mm USTUNE KADAR SAF SU iLE DOLDURUN.
* AKUNUN UST YUZEYINi MUTLAKA KURU VE TEMIZ TUTUN.

* AKU TAM SARJ OLMADAN SARJ CIHAZINDAN AYIRMAYIN.

* AKUYU YAN YATIRMAYIN VE TERS CiVIRMEYIN.

* AKUNUZU TAM SARJ VE DESARJ EDINIZ.

* AKUNUZU DESARJ VAZIYETTE ASLA BEKLETMEYINIZ.

* SARJ SIRASINDA OLUSAN ISININ 45C’Yi ASMAMASINI SAGLAYINIZ.




